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Sindicato dos Petroleiros do Norte FIummense [FUP/CUT]

Pendéncias criticas da P-50
— Grupos de Operacédo da Producéo operando com efetivo reduzido.
- Varios corrimaos bastante deteriorados.

- Container de Operacao da Producéo localizado proximo a area de carga e no
raio de alcance da lanca da do guindaste (Ja houve ocorréncia de impactos no
container com risco de atingir um colega)

- Fuséo Facilidades/ Manutencao: Apés a fuséo, devido ao corte dos
treinamentos técnicos por parte da geréncia, ndo foram definidas claramente as
novas atribuicdes dos postos de trabalho criando varios “Severinos”, com
operadores atuando em diversas areas sem a devida capacitacao.

- Vasos da torre de Glicol operando desde sempre sem visor de nivel. (Como
s6 existe um transmissor de nivel, se este falhar pode ocorrer pressurizacéo
indevida do Slop Vessel com 180 Kgf/cm? e risco de explosao)

- Sistema automatico de drenagem das Torres de Glicol ndo funcionam,
transferindo para o Operador os riscos e a responsabilidade da manobra, pois
0 sucesso depende do “sentimento” do Operador. Elevada pressao no sistema
180 kgf/cmz2. Ja houve incidente de impacto da linha contra antepara devido a
dificuldade de controle durante a realizacdo da manobra.

- Vélvulas BDV do header de exportacdo esta congelada, em caso de
necessidade de atuacdo ndo se sabe se ira operar.

- Sistema de combate a incéndio:

CO2 do Vent Post s6 atua de forma manual no local. Nem a logica de controle
do PLC funciona e nem o comando pela Sala de controle.

CO2 da cozinha néo respeita l6gica de atuacdo de acordo com as normas,
periodo de 30s para evacuacao da area. Atua imediatamente em caso de
acionamento.

ADV-527/525/521/520 blogueadas pelas valvulas manuais. Em caso de
necessidade de atuacdo nenhuma logica automatica funciona, somente o
Operador se dirigindo a mesma para abertura. Retardando assim o combate ao
sinistro e expondo ao risco o Operador.

- Sistema de agua de resfriamento operando “contaminado” com gas
combustivel. Sensores de gas que causariam Shutdown inibidos.



- Sistema de agua quente operando com valvula de drenagem do Vaso
bloqueada manualmente. Em caso de ocorréncia de nivel muito alto no sistema
somente o Operador indo ao local efetuar a abertura dela.

- Sistema de desenergizacdo das Remotas Pressurizadas que atua em caso da
perda de presséo para evitar riscos de explosdo em areas classificadas, Nao
Atua! Disjuntor de alimentacao jumpeado. Contrariando a normas nacionais e
internacionais.

- Sistema de tratamento de agua produzida inoperante levando a ocorréncia de
descartes durante as noites com consideraveis teores de H2S comprometendo
a saude dos trabalhadores.



